Korytnica 08.03.2021
RK.271.2.2021

Wyjasnienie nr 3
Wykonawcy zainteresowani udzialem w postepowaniu

Dotyczy postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego RK.271.2.2021 Przebudowa i
nadbudowa pompowni wody w Chmielewie oraz stacji uzdatniania wody w Gérkach
Grubakach

Do Zamawiajacego wplynely zapytania.
Zamawiajacy udziela wyjasnien:

W zwiazku z checig przystgpienia do ogtoszonego przez Panstwa ogtoszenia nr
RK.271.2.2021 pn. ,Przebudowa i nadbudowa pompowni wody w Chmielewie oraz stacji
uzdatniania wody w Gérkach Grubakach” prosimy o wyjasnienie zapisOw zamieszczonych w
STWIOR w przedmiotowym postepowaniu:

Czesé 1

W STWIOR - Branza sanitarna, Stacji Uzdatniania Wody w pkt. 2.2. ,Napowietrzanie wody
ciShieniowe” zapisano:

Napowietrzanie i mieszanie wody z powietrzem odbywac¢ sie bedzie w zestawie
napowietrzajgcym ZN 1800 lub réwnowaznym o pojemno$ci 5 ms wypetniony
pierScieniami VSP o powierzchni czynnej 185m2/ms w ilo$ci co najmniej potowy objetosci
zestawu aeracji. Powloka zewnetrzna i wewnetrzna dwusktadnikowa typ EPX 1000 grubos$ci
1000 micrometréw - nakladana natryskowo elastomerem poliuretanowym,
polimocznikowym, utwardzana chemicznie i termicznie. Na zaprojektowany zestaw
napowietrzania ZN sklada sie: Aeratora ci$nieniowego PN 6 z stali czarnej $rednicy D=1000
mm,

o Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1

o Powtoka EPX1 jest dwusktadnikowa bezrozpuszczalnikowa, bezszwowa ( nie zawiera
substancji lotnych) powtoka wysokiej jako$ci stosowana na powierzchnie stalowe

Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 micrometréw. Powtoka naktadana natryskowo
elastomerem polimocznikowym, przy ci$nieniu min 150-200 BAR utwardzana chemicznie i
termicznie ( spelnione oba warunki) powtoka nie utlenia sie powtoka odporna na zarysowania,
elastryczna i sprezysta EPX1 jest, trudnos$cieralnym pokryciem o strukturze drobno
porowatej odpornym na agresywne substancje chemiczne np: rozcienczone tugi, kwasy,
alkohol, detergenty, paliwa i inne ropopochodne, oczywiscie na wode morska

rowniez. Powierzchnie stalowe powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone mechanicznie (do
SA2 A"). Powloka ma tworzy¢ jednolita, monolityczng warstwe, szczelna i dobrze
przylegajaca do podtoza tworzac membrane izolacyjng ( nie dopuszcza sie wykonania
urzadzen z miejscami niedostepnymi dla prawidtowego wykonania powtoki- np: wyciecia



okienek na nogach, montaz tabliczek producenta).
Wytrzymato$¢ :

Wiasciwosci fizyczne powtoki:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527
Przyczepno$¢ do stali powyzej 5 MPa EN 1SO 4624

Twardo$¢ Shore'a 96A, 45D EN ISO 868

Scieralno$¢ (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22). ponizej 100mg EN ISO 5470-1
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7
Nasigkliwos$¢ wodg (7 dni) do 2%

Wykonanie aeratora: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajgce
prawidlowe wykonanie powlok wtaz na windzie, czesci ruchome, pokrywy wlazow
cynkowane, wziernik 150mm cynkowany.

o Odpowietrznika, typ 1.12G 1",31

o 1 wiaz boczny rewizyjny z winda

o0 Ztoze w postaci pierscieni VSP,

o 2 przepustnic w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami recznymi,

o Orurowania - rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej; Kotnierze ze stali 304; Sruby, podktadki,
nakretki: ze stali 304,

o Konstrukcji wsporczej ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej,

o Niezbednych przewoddw elastycznych,

o Manometr,

0 Zawor bezpieczenstwa,

o Zawory czerpalne.

Nie dopuszcza sie stosowania kotnierzy przettaczanych, pocienianych. W celu udowodnienia
réwnowaznosci nalezy zalaczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali rzut z géry, boku, przodu
tytui

od dotu, atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci. Uktad Napowietrzajacy musi
posiadac atest PZH na kompletne urzadzenie.

Pytanie nr 1

Dlaczego zamawiajacy zaakceptowat podane w STWIiOR parametry powtoki:

~Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna dwusktadnikowa typ EPX 1000 grubosci 1000
micrometrow - naktadana natryskowo elastomerem poliuretanowym, polimocznikowym,
utwardzana chemicznie i termicznie”

pomimo tego, iz wg parametrdw technicznych podanych przez producenta powloki w jego
dokumentacji technicznej, nie spetniajg one okreslonych wymogdw zamawiajgcego co do
zabezpieczenia pokrywanych powierzchni.

Jednoczesnie, pragniemy nadmienié, Zze s powszechnie stosowane powtoki wewnetrzne
zabezpieczone farbg z atestem PZH, oraz powtoki zewnetrzne zabezpieczona zestawem farb
epoksydowo — poliuretanowych (klasa korozyjnosci C3) maja ugruntowang i sprawdzong



pozycje na rynku polskim, majg uzasadnienie ze wzgledéw ekonomicznych oraz - co nie jest
bez znaczenia - polskich producentéw?

ODPOWIEDZ:
Zamawiajacy nie wyraza zgodny na zamiang grubosci powloki malarskiej.
Nalezy zastosowa¢ powloke malarska polimocznikows o grubosci 1000 micrometrow.

Czesc 2

Pytanie nr 2

W STWIOR - Branza sanitarna, Stacji Uzdatniania Wody w pkt. 2.3. ,Filtracja” zapisano:

Do uzdatniania wody przyjeto 6 szt, szeregowo pracujacych zespotow filtracyjnych (3+3).
Zaprojektowany zespot filtracyjny ZF sktada sie z:

— Filtra ci$nieniowego PN 6 z stali czarnej o $rednicy D=2400 mm,

— Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1

— Powtloka EPX1 jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikows, bezszwowa ( nie zawiera
substancji lotnych) powtoka wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie stalowe

Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 micrometrow. Powtoka naktadana natryskowo
elastomerem polimocznikowym, przy cis$nieniu min 150-200 BAR utwardzana
chemicznie i termicznie ( spelnione oba warunki) powtoka nie utlenia si¢ powtoka
odporna na zarysowania, elastryczna i sprezysta EPX1 jest, trudno$cieralnym pokryciem
o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje chemiczne np:
rozcienczone tugi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne ropopochodne, oczywiscie na
wode morska réwniez. Powierzchnie stalowe powinny by¢ odtluszczone i oczyszczone
mechanicznie (do SA2 A™). Powloka ma tworzy¢ jednolita, monolityczng warstwe,
szczelng i dobrze przylegajaca do podtoza tworzgc membrane izolacyjng ( nie dopuszcza
sie wykonania urzadzen z miejscami niedostepnymi dla prawidtowego wykonania
powtoki np: wyciecia okienek na nogach, montaz tabliczek producenta). Dzieki bardzo
wysokiej odpornosci na $cieranie filtr wewnatrz jest odporny na ruch zloza i nie powoduje
wycierania powierzchni i nie ma korozji.

Wtasciwosci fizyczne powtoki:

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527

Wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527

Wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527

Przyczepnos¢ do stali powyzej 5 MPa EN ISO 4624

Twardos$¢ Shore'a 964, 45D EN ISO 868

Scieralno$¢ (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22). ponizej 100mg EN ISO 5470-1
Mostkowanie rys (-20° C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7

Nasigkliwo$¢ woda (7 dni) do 2%

— Wykonanie filtréw: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajace
prawidtowe wykonanie powtok wiaz na windzie, czesci ruchome, pokrywy wtazéw
cynkowane, wziernik 150mm cynkowany, W filtrach od DN 1600 gérny wtaz zasypowy



zawulkanizowany guma na state (wielokrotny montaz i demontaz bez wymiany uszczelki- jej
brak). W dolnym dnie dodatkowy wtaz oprézniajacy z otworem min fi 120mm Przy
przytaczu bocznym zasilajgcym wewnatrz filtra zakonczenie stozkiem dla réwnomiernosci
naptywu i efektywniejszego ptukania,

— Drenaz wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe, montaz
dysz poprzez adapterowy system tuleii mocujacych ( wykonanie materiatowe: AISI 304,

PVC 60° Sh.A-PP/EPDM 65° Sh:A) sumaryczna powierzchnia otworéw nie powinna
wynosi¢ mniej niz 0,5% powierzchni filtra,

— Odpowietrznika, typ 1.12G1°

— Wziernik

— ZYoza filtracyjnego,

— Wtaz boczny z winda

— 6 przepustnic w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami pneumatycznymi oraz
sygnalizacjg potozenia on/off,

— Orurowania - rur i ksztaltek ze stali 1.4301, Kotnierze ze stali 304; Sruby, podktadki,
nakretki: ze stali 304,

— Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

— Niezbednych przewoddéw elastycznych,

— Manometry,

— Zawory czerpalne.

Nie dopuszcza sie stosowania kotnierzy przettaczanych, pocienianych. Odgatezienia rurociggéw
53

wykonane metodg ksztaltowania szyjek.

Inspektor nadzoru winien sprawdzi¢ zastosowane ztoze filtracyjne, ktére w znaczacy sposéb
bedzie redukowato ponadnormatywne zwigzki zelaza, manganu. Z zasypania ztoza filtracyjnego
nalezy sporzadzi¢ protokét i okresli¢ iloé¢ ztoza.

Ztoze kwarcowe

- Uziarnienie 0,71-1,25mm

- Srednica czynna d10 - 0,78mm

- Wspétczynnik nier6wnomiernosci WR - 1,5

- Porowato$c¢ - 40%

- Zawarto$¢ zanieczyszczen ilasto-gliniastych <1%

- Zawarto$¢ siarczandw i siarczkéw - niedopuszczalne

- Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - niedopuszczalne

- Zawartos¢ weglanow <1%

- Zawarto$¢ krzemionki > 90%

- Scieralnoé¢ ziaren <0,5%

- Rozkruszalno$¢ <4%

- Atest PZH

Ztoze braunsztynowe

- Uziarnienie 1 - 3 mm

- Srednica czynnadi0 - 1,3 mm

- Wspétczynnik nieré6wnomiernosci WR - 1,5

- Gesto$¢ pozorna - 4,0 - 4,2 g/cm3

- Ciezar nasypowy 1,9 - 2,0 t/m3

- Zawarto$¢ wedlug miareczkowania MnO2 >83% (nie dopuszcza si¢ wykazywania zawartoSci
za

pomocg wskaznika przeliczeniowego)



- wilgotnos¢ <3%

- nie wymaga regeneracji.

- Atest PZH

Ztoza filtracyjne powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 12904

Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac sie nastepujacymi wtasciwo$ciami:

- zawiera¢ min. 97% SiOz,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.

W celu udowodnienia réwnowazno$ci nalezy zataczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali rzut
z

gory, boku, przodu tytu i od dotu, atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnoSci,
krzywa

przesiewu z16z wykonang przez upowazniona do tego typu badan jednostke badawcza,
graficzny

schemat ptukania filtréw oraz instalacji sterujacej. Zespét Filtracyjny musi posiadac atest PZH na
kompletne urzadzenie

Pyt. 2 Czy Zamawiajacy wyrazi zgode na zastosowanie wypetnienia w postaci: pierscieni
biateckiego w ilosci co najmniej potowy objetosci zestawu aeracji?

ODPOWIEDZ:
Zamawiajacy nie wyraza zgody

Pytanie nr 3

Prosimy o wyjasnienie, dlaczego zamawiajacy zaakceptowat podane w STWIOR parametry
powtoki dla filtrow

»Powfoka zewnetrzna i wewnetrzna dwusktadnikowa typ EPX 1000 grubosci 1000
micrometrdw - naktadana natryskowo elastomerem poliuretanowym, polimocznikowym,
utwardzana chemicznie i termicznie”

pomimo, iz wg parametrow technicznych podanych przez producenta powtoki w jego
dokumentacji technicznej, nie spetniajg one okreslonych wymogoéw zamawiajacego co do
zabezpieczenia pokrywanych powierzchni.

Jednoczesnie, pragniemy nadmieni¢, Ze sq powszechnie stosowane powfoki wewnetrzne
zabezpieczone farbq z atestem PZH, oraz powtoki zewnetrzne zabezpieczona zestawem farb
epoksydowo — poliuretanowych (klasa korozyjnosci C3) majq ugruntowangq i sprawdzong
pozycje na rynku polskim, majq uzasadnienie ze wzgledow ekonomicznych oraz - co nie jest
bez znaczenia - polskich producentow?

ODPOWIEDZ:
Zamawiajgcy nie wyraza zgodny na zamiane¢ grubos$ci powloki malarskiej.
Nalezy zastosowa¢ powlok¢ malarska polimocznikowa o grubosci 1000 micrometrow.



Pytanie nr 4

Pyt.4 Czy Zamawiajacy wyrazi zgode na zastosowanie drenazu filtracyinego w postaci:
powszechnie stosowanego w filtrach cisnieniowych ,Drenaz pfytowy z nakreconymi dyszami
filtracyjnymi do ptukania wodgq i powietrzem — materiat wykonania dysz: tworzywo sztuczne.
Dysze z atestem PZH.?

ODPOWIEDZ:
Zamawiajacy wyraza zgode na zastosowanie drenazu plytowego z dyszami
filtracyjnymi.

Prosimy o wyjasnienie dlaczego zostaty zaakceptowane przez zamawiajgcego w STWIOR
parametry ztoza, ktére z technologicznego i ekonomicznego punktu widzenia s3
nieuzasadnione ekonomicznie a mianowicie:

Ztoze kwarcowe- Uziarnienie 0,71-1,25mm - Srednica czynna d10 — 0,78mm - Wspédtczynnik
nieréwnomiernosci WR — 1,5 - Porowatosé — 40% - Zawartosé¢ zanieczyszczen ilasto-gliniastych
<1% - Zawarto$¢ siarczandw i siarczkéw — niedopuszczalne - Zawartos¢ zanieczyszczer
organicznych — niedopuszczalne -Zawartos¢ weglandw <1% - Zawartosc krzemionki 2 90% -
Scieralnosé ziaren <0,5%
-Rozkruszalnos¢ <4%”

gdy tymczasem przy takim samym efekcie technologicznym mozna zastosowac ztoze kwarcowe,
ptukane, suszone o granulacji 0,8 -1,4 mm, zawartos¢ SiOz >95%,, nadziarno max 5%, podziarno max
5%, ztoze zgodne z normq PN-EN 12904, posiadajqce atest PZH

Pragniemy nadmienié, iz zmiana rodzaju ztoza nie wptynie na funkcjonowanie projektowanego
ukladu technologicznego

ODPOWIEDZ:
Nalezy zastosowaé zloza suszone o uziarnieniu zgodnym z dokumentacja projektows.

Prosimy o wyjaénienie dlaczego w zapisach STWiOR zostato zastosowane badanie ditlenku
manganu metoda miareczkowania jesli duzo dokltadniejszy jest pomiar MnQ. odbywajacy sie
poprzez metode spektometrii mas z jonizacja w plazmie indukcyinie sprzezonej samego Mn?

ODPOWIEDZ:

Nie dopuszcza si¢ okre§lania ilo$ci dwutlenku wegla metoda wskaznikowg z zawartosci
Mn.

Zamawiajacy podtrzymuje wymog dla z16Z zgodnie z dokumentacja projektows.




Pytanie nr 6

Prosimy o wyjasnienie dlaczego w zapisach STWiOR zostato zastosowana do wszystkich zt6z
norma PN-EN 12904 gdy tymczasem dla zt6z katalitycznych obowiazujgca norma jest PN EN

13752:2012(E)?

ODPOWIEDZ:
Norma PN-EN 12904 dotyczy z16z kwarcowych

. Pytanie nr 7

Prosimy o wyjaénienie dlaczego w zapisach STWiOR zostato zapisane zgdanie wykonania ,,
krzywej przesiewu zt6Z wykonanq przez upowaznionq do tego typu badan jednostke badawczq gdy
tymczasem, krzywgq przesiewu wykonujq zaktady wydobywcze na atestowanych sitach
przesiewowych?

Zwirki kwarcowe wydobywane na terenie naszego kraju, posiadajg wysokie parametry
jakosciowe , a wiekszo$¢ zakltadéw wydobywezych posiada wtasne laboratoria, czesto nie
majgce akredytacji. Powodem braku akredytacji jest to, iz kopalnie nie Swiadczg ustug
badawczych zt4z filtracyinych dla podmiotéw zewnetrznych a w/w laboratoria stuzg wytacznie
do kontroli parametréw jako$ciowych wydobywanych zwirkéw kwarcowych.

Nadmieniamy, iz takie zapisy razaco ograniczaja konkurencje ze wzgledu na czas jaki jest
potrzebny na wykonanie badan vs. krétki czas jaki mija od ogtoszenia przetargu do czasu ztozenia
oferty oraz koszt potrzebny do przeprowadzenia takich akredytowanych badan

ODPOWIEDZ:
Zamawiajacy wyraza zgode na dostarczenie krzywych przesiewu z16z wykonanych przez
zaklad wydobywczy.

Pytanie nr 8

Prosimy o wyja$nienie powodu zawarcia w STWiOR zapiséw: Odgatezienia rurociggéw sq
wykonane metodq ksztattowania szyjek” gdyz powyzszy zapis ogranicza konkurencje oraz
znaczaco wplywa na koszt wykonania tego typu rozgatezien. Pragniemy nadmienic, iz wigkszos¢
wykonywanych rurociggéw technologicznych na nowo - projektowanych stacjach uzdatniania
wody nie jest wykonywana w tego typu technologii i nie ma w zwigzku z tym probleméw w
eksploatacyjnych.

ODPOWIEDZ:

Zamawiajgcy podtrzymuje wymog uzycia metody odgaleziania rurociagéw za pomoca
metody ksztaltowania szyjek lub przy uzyciu gotowych normatywnych ksztaltek
dost¢pnych na rynku.

Nie dopuszcza si¢ wykonania tzw "wpalek' w rurociggach.



Cze$C 3

Pytanie nr 9

Prosimy o wyjasnienie przyczyny zawarciaw STWIOR - Branza sanitarna, Stacji Uzdatniania
Wody w pkt. 2.7 Pompownia Il zapisu :

"o) producent falownikéw zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny w Polsce, oraz
punkt serwisowy wyposazony w podstawowe czesci serwisowe w odlegtosci nie wiekszej niz
60 km od siedziby Inwestora [Zamawiajgcego] poniewaz wskazany zapis powoduje
ograniczenie konkurencji do jednego i tylko jednego punktu serwisowego oddalonego o
59,9km od siedziby inwestora co narusza w sposéb istotny zasade konkurencyjnosci

ODPOWIEDZ:

Zamawiajacemu zalezy na zapewnienie najwyzszych standardéw wykonania oraz
serwisowych gwarantujacych cigglo$¢ oraz bezpieczenstwo dla zapewnienia dostaw
wody. W zwigzku z powyZszy podtrzymuje wymog dotyczacy serwisu falownikow.
Zamawiajacy wykresla wymog certyfikatu ISO 14 000 z pkt m.

Czesc 4

Pytanie nr 10

Prosimy o wyjasnienie przyczyny zapisu W Projekcie Sanitarnym pkt 4.3.13 e w celu
udowodnienia rownowaznosci nalezy zatgczy¢ do oferty: rysunek techniczny w skali rzut z

qgory, boku, przodu tyiu i od dotu, atest PZH na kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci.
Szafa

pneumatyczna musi posiadad atest PZH na kompletne urzgdzer jesli kazda szafa pneumatyczna
posiadata odrebne atesty PZH, z osobna na wszystkie podzespoty, ktére majq kontakt ze sprezonym
powietrzem wykorzystywanym w procesie uzdatniania wody przeznaczonej spozycia?

ODPOWIEDZ:
Zamawiajgcy dopuszceza atest PZH na poszczegolne komponenty szafy pneumatycznej.

Pytanie 11:

Zwracamy si¢ z uprzejma prosba o przesuni¢cie terminu sktadania ofert o 7 dni prosba
motywujemy zaistnialg sytuacje epidemiologiczng zwigzang z rozprzestrzenianiem si¢
koronawirusa SARS-Cov-2 wywolujgcego chorobe COVID-19. Wprowadzony w Polsce stan
zagrozenia epidemiologicznego oraz wprowadzane w zwigzku z tym w naszym kraju i w



krajach producentéw regulacje prawne i obostrzenia spowodowaty, iz dostawcy obawiaja si¢
potencjalnego braku mozliwosci dotrzymania terminéw swoich zobowigzan, co przeklada sie
na utrudnienia z uzyskaniem wigzacych ofert od dostawcow, gdyz czesto komponenty do
produkcji pochodzg z krajoéw zagranicznych.

Faktem jest rowniez to, ze jest coraz wigcej przypadkéw zakazen na terenie powiatu, gdzie
nasze przedsiebiorstwo prowadzi dziatalno$¢, co ma istotny wplyw na witasciwe, kompletne
przygotowanie ofert w postepowaniu, z uwagi na zmiang organizacji pracy u Wykonawcow (
w tym praca zdalna oraz dostosowanie procesu pracy do warunk6éw sanitarnych ), prosze o
informacje, czy Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ wydtuzenia terminu sktadania ofert w
prowadzonym postgpowaniu.

ODPOWIEDZ:
Zamawiajgcy nie przedluza terminu skladania ofert.

Wykonawcy w ofertach majg obowigzek uwzgledni¢ zmiany tresci SWZ wraz z zalgcznikami

lub wyjasnienia jej treSci dokonane przez zamawiajacego, nawet jesli nie przybieraja one
formy ,,modyfikacji lub zmiany ogloszenia”.

A



