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ST-06 -TYNKI | GLADZIE WEWNETRZNE

CPV 454 10000 - Tynkowanie

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST :

Przedmiotem niniejszej Ogdlnej Specyfikacji sa podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych zwigzanych z :

REMONT BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ W ZELAZOWIE - ZELAZOW 33, DZ. NR EW. 197/3;197/4;197/5;197/6
OBREB 0042 ZELAZOW , GM. KORYTNICA; J.EW.143303_2 KORYTNICA.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét tynkarskich
przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST :

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :
- tynkéw cementowo- wapiennych

- tynkdw gipsowych

- gfadzi gipsowych

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z
obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogélnej Specyfikacii.

tynk — mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez kruszywa, widkien lub
innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni Scian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

obrzutka — mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych

sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia $cian i sufitow.
gtadz gipsowa — ostatnia wyrdwnujaca warstwa pokrycia $cian lub sufitdw, nanoszona na potozony wczes$niej tynk lub

stosowana do wykariczania powierzchni ptyt gipsowo-kartonowych, gipsowo-wtoknowych, czy tez widknowo-cementowych.
Stosowana jest do ostatecznego wyprowadzenia powierzchni $cian, po ktérym nastepuje juz tylko gruntowanie i malowanie lub
tapetowanie.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg,
umowy. Opis wg pkt. 5 ogoinej specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :
Materiaty zgodnie z ogoina specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00 pkt 2.1.

2.2. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT:

2.2.1.TYNKI CEMENTOWE | CEMENTOWO-WAPIENNE :

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spefnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek
$rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parstwowej PN-90/B-14501 . Przygotowanie zapraw do rob6t
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem ZuZla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Cement

do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki CEM 11/B 32,5 z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych oraz
cement hutniczy CEM Il 32,5 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+50C, zgodny z norma PN-EN 197-1:2002/A1:2005.

Wapno

do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ wapno spetniajgce wymagania normy PN-EN 459-1:2003, sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek nie gaszonego wapna i zanieczyszczen obcych

Tynk cementowy kat. I

Tynk cementowy kat. Il sktada sie z:
zaprawy cementowej M 20
zaprawa cementowa M 15

Tynk cem-wap kat. Il

Tynk cem-wap kat. Il sktada sie z:
zaprawy cementowa M 20
zaprawy cem-wap M4

2.2.2. TYNKI | GLADZIE GIPSOWE :

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy — gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajacymi. Po
dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczna i o dobrej przyczepnos$ci do podtoza. Nalezy
przestrzega¢ czasu gotowosci mieszanki do uzycia. Gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997

- Srednia grubo$¢ tynku 10 mm (grubo$é min.8 mm)

- Ciezar nasypowy ok. 1000 kg/m3

- Uziarnienie do 1,2 mm

- Wydajnos¢ 100 kg = 100 | zaprawy

- Zuzycie 1,0 kg na mm i m2

- Twardos$¢ kulkowa 12,0 N/mm2

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu 1,8 N/mm2

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie >3,5 N/mm2

- Cigzar objetosciowy ok. 1100 kg/m3

- Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego p ok. 8

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta A 0,35 W/mK

- Czas schniecia $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu, temperatury powietrza i
wentylacji)

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat
technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat
technicznych.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w
szczegblnoSci nastepujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchyler od wymagan normy.

Gladz gipsowa:

- Fabrycznie przygotowana sucha mieszanka na bazie gipsu syntetycznego z dodatkiem $rodkéw modyfikujacych.
- Zuzycie: ok. 1,2 kg/m?/1 mm.

- Grubo$¢ tynku gipsowego: 5-10 mm.
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3. SPRZET

3.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU :
Materiaty zgodnie z ogélna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowigzuije sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

3.2. SPRZET POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBOT:

Przy wykonywaniu tynkéw Wykonawca powinien korzystac z:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przeno$nych zbiornikéw na wode

- elektronarzedzia

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonania
robot. Sprzet, bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t, ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkownika.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. WYMAGANIA OGOLNE :
Wymagania dla transportu i skladowania materiatéw zgodnie z ogéina specyfikacje nr 4.

4.2. TRANSPORT:

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien
odbywac¢ sie odpowiednimi $rodkami transportu. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz gotowe tynki w
pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

4.3. SKLADOWANIE :

Materiaty do robét tynkarskich powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed zniszczeniem, okre$lony przez
producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca oznakowanie znakiem CE lub
znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegéinione w OST.
Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajace jego jednoznaczna identyfikacje,

- wymiary i inne istotne parametry techniczne,

- ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

- date produkcji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobdw powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotaczone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane przepisami,
wyszczegolnione w OST.

Materiaty przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem warunkdw
atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE :
Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT :

- Przed przystapieniem do wykonywania do robét tynkarskich nalezy zakoriczy¢ roboty budowlane stanu surowego,
zamurowacé przebicia i bruzdy, osadzi¢ o$cieznice drzwiowe i okienne.

Do wiaciwego wykonania tynku na sufitach i $cianach konieczne jest prawidtowe przygotowanie podtoza:

- $ciany murowe powinny by¢ murowane na niepetne spoiny (1-1,5cm od lica muru); ewentualne spoiny petne
wyskrobac;

- w razie zabrudzenia podtoze oczy$ci¢ z kurzu, sadzy, rdzy, ttuszczu etc.

- powierzchnie nalezy pokry¢ srodkiem gruntujacym zalecanym przez producenta;

- przed tynkowaniem mur zmy¢ wodg;
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- W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podtozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby usunigcia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy a wyniki odnotowac
w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. WYKONANIE ROBOT:

Roboty tynkarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury
ponizej 0°C, oraz w temperaturze powyzej 25°C,

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw

zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdiuS diugosci i wysokosci $ciany. Dokota whitych gwozdzi
wykonuje sie placki z zaprawy | wygtadza je rowno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie migdzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i Scigga
je réwno z powierzchnia plackdw. Pasy te spetniaja role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast
prowadzacych mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuije sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubo$¢ narzutu powinna
wynosi¢ 8 — 15 mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuije sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.

- Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna
by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubo$¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie ja packa drewniang, stalowa lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania

nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomoca pedzla.

Tynk gipsowy

- Wykonujac gtadz z gotowych mieszanek tynkarskich nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta,

- Na wszystkich stykach tynku ze stolarka okienng lub innymi materiatami wykoriczeniowymi elewacji Wykonawca
zobowigzany jest stosowac systemowe listwy tynkarskie z przektadka elastyczng i taSma maskujaca. Listwy
tynkarskie umozliwiajg uzyskanie idealnie réwnych krawedzi ptaszczyzny tynku na styku z innymi materiatami, jak
réwniez ochrone innych materiatow przed uszkodzeniem lub pobrudzeniem przez naktadany tynk;

- Nalezy stosowac listwy dystansowe i startowe;

- Wszystkie narozniki wkleste i wypukte nalezy ochrania¢ tynkarskimi systemowymi listwami naroznikowymi;

- Opakowanie gotowej mieszanki wsypuije sie powoli do wody, odczekuje 3-5 minut, a nastepnie miesza mieszadtem
wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej masy o konsystenciji gestej Smietany. Tak przygotowany produkt
nalezy zuzy¢ w ciagu okoto 60 minut.

- Kolejne partie zaprawy muszg by¢ przygotowane z takg samg iloscig wody.

- Zaprawe nacigga sie rownomiernie za pomocg nierdzewnej pacy na grubos¢ do 3 mm, silnie dociskajac do podtoza.
- Po catkowitym wyschnigciu zaprawy po okoto 24 godzinach od jej natozenia przystapi¢ mozna do naktadania
nastepnej warstwy.

- Na $cianach zaprawe naktada sie pasami od podiogi ku gérze. Na suficie nalezy naktada¢ zaprawe w kierunku od
okna w gtab pomieszczenia.

- Powierzchnie wyréwnane szlifuje sie po catkowitym wyschnieciu ostatniej warstwy.

- Podczas wysychania nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wlasciwg
wentylacje i przewietrzanie pomieszczen.

- Powierzchnie tynkowane sg przewidziane pod malowanie - tynki powinny miec na catej powierzchni barwe
jednakowa i o tym samym natezeniu, bez smug i plam.

Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnig rownomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare
postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzaé. Zaleca sig, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duSe ubytki w
podiozu. Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze. W przypadku
sufitbw mase szpachlowa naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu
masy drobne nieréwnosci nalezy usunaé¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadno$ci nalezy ponownie
cienko zaszpachlowa¢ i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonno$ci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewnic
wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykoriczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczaé
po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowaé preparatem
zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca si¢ powierzchnie gtadzi zagruntowa¢ emulsja.

Warunki pogodowe :



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ZWIAZANYCH Z
REMONTEM BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ W ZELAZOWIE - ZELAZOW 33, DZ. NR EW. 197/3;197/4;197/5;197/6
OBREB 0042 ZELAZOW , GM. KORYTNICA; J.EW.143303_2 KORYTNICA.

Ciepte warunki pogodowe

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezpo$rednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych

i tym samym znaczaco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody
wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajacq wode. Szkody te przybierajg postac tuszczacej sie
ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymato$¢. Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy
ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku
i inne. Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu
oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona. Warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschniecia. Nalezy pamietac, ze w przypadku okre$lonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych

temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

5.4. JAKOSC | TOLERANCJE :

Otrzymana powierzchnia musi by¢ gtadka i jednolita, a narozniki ostre, zgodnie z kategorig Il tynku wg PN-B- 10110:2005 tj.
powierzchnia nie moze wykazywac wiecej niz 3 odchytki o wielkosci do 2mm na odcinku 2m.

- Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego: nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego: nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany, belki, itp.)

Powyzsze tolerancje majg zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych odchytek.

Niedopuszczalne sa;

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesni itp.,
- trwate Slady zaciekdw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT:

Kontrola jakosci robot zgodnie z 0golng specyfikacjg dziat nr 6.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT:

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za$wiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wkasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Wszelkie odstepstwa od dokumentaciji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny by¢ udokumentowane
zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanych do tynkowania w trakcie wykonywania prac powinna obejmowaé
parametry okre$lone w ninigjszej SST.

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT:

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/10100 i umozliwia¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

- przyczepno$ci tynkéw i gtadzi do podtoza,

- grubo$ci tynkéw i gtadzi,

- wygladu powierzchni tynkdw i gtadzi,

- prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw i gtadzi,

- wykoriczenie tynkdw i gtadzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Jesdli badania dadza wynik pozytywny, to roboty tynkarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane tynki cze$ciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 i 5.5., wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT:
Obmiaréw robot dla poszczegdlnych rodzajow robot nalezy wykonaé zgodnie z ogdlna specyfikacja techniczng dziat  nr7.
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Prowadzenie szczeg6towych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych rob6t i do nich si¢ odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla umdw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb
wystawienia przejsciowej faktury.

7.2. SZCZEGOLOWE ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT:

Wykonanie rob6t tynkarskich obmierza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni otynkowane;.

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej
od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnig tynkow stropdw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otwordw do 3 m2, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

Cena robot obejmuje przygotowanie podiozy do tynkowania, przygotowanie masy z gotowej mieszanki, ustawienie rusztowan
lub drabin oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy po zakoriczeniu prac.

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT:
Odbidr robét dla poszczegdlinych rodzajow robot wykonaé zgodnie z punktem 8 ogdinej specyfikacji technicznej.

8.2. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA:
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY :

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokona¢ oceny

wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny
by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie ograniczajq trwatosci tynkow,
Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci

wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie

wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza
sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE
Ogolne zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie podane sa w Ogoinej Specyfikacji pkt 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie szczegdtowych ustalert umownych. Szczegdtowe warunki ptatnosci bedzie okresla¢ umowa.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot zamoéwienia na wykonanie robét
budowlanych. Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robdt zgodnie z pkt. 10 ogolnej specyfikacji techniczne;.

10.1. USTAWY :
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogélnej ST pkt.10.
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10.2. ROZPORZADZENIA:
Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w og6inej ST pkt.10.

10.3. NORMY:

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-EN 13279:2007 - Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe.

- PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

- PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania techniczne.
- PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 1:
Tynki wewnetrzne



