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ST-06 – STOLARKA -drzwi 
CPV 454 21131 – 4 instalowanie drzwi 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA  
 
1.1. PRZEDMIOT ST : 
Przedmiotem  niniejszej Ogólnej Specyfikacji są podstawowe wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót budowlano – 
montaŜowych związanych z : 
REMONT KOTŁOWNI Z WYMIANĄ KOTŁA WĘGLOWEGO NA KOTŁY OLEJOWE  WE WSI PNIEWNIK   35 ,DZ. NR EW. 417 ,  
OBRĘB 0024 PNIEWNIK , JEDNOSTKA EW. 143303_2_KORYTNICA , WOJ. MAZOWIECKIE ; POWIAT WĘGROWSKI, GMINA 
KORYTNICA. 

 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST : 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy  dla dostaw i montaŜu stolarki drzwiowej 
przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST. 
 
1.3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST : 
Roboty , których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu wykonanie : 
- montaŜ stolarki drzwiowej drewnopodobnej 
 
1.4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE : 
Określenia podstawowe uŜyte w niniejszej specyfikacji są zgodne z  
obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogólnej Specyfikacji. 
 
1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT : 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami 
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją 
umowy. Opis wg pkt. 5  ogólnej specyfikacji technicznej. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. OGÓLONE WYMAGANIA DOTYCZĄCE MATERIAŁÓW  : 
Materiały zgodnie z ogólna specyfikacja nr 2 . Wszystkie uŜyte materiały powinny mieć aktualne, wymagane przepisami znaki i 
świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, określone w OST 00-00 pkt 2.1. 
 
2.2. MATERIAŁY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBÓT: 
2.2.1. STOLARKA DREWNIANA 
 
DRZWI ŁAZIENKOWE BEZKLASOWE: 
� Drzwi przylgowe pełne jednoskrzydłowe rozwierane  
 do kąta 90 stopni; 
� Skrzydło wykonane z płyty wiórowej drąŜonej pokrytej laminatem gładkim. 
� OścieŜnica obejmująca o przekroju prostokątnym ze stali ocynkowanej 1,5 mm, uszczelka gumowa na obwodzie ościeŜnicy..  
� Zamek zapadkowo-zasuwkowy z wkładką patentową na klucz;  Wkładka w systemie MASTER KEY.  
� Kratka wentylacyjna ze stali nierdzewnej,  
 
2.2.2. SAMOZAMYKACZE  
W celu spełnienia warunków odporności ogniowej do drzwi naleŜy stosować samozamykacz spełniający wymagania normy PN-EN 
1154:1999/A1:2004/AC:2010 oraz klamki drzwiowe spełniające wymagania normy PN-EN 1906:2012. 
 

DO DRZWI ZEWNĘTRZNYCH I DRZWI P-POś 
Ramię samozamykacza posiada funkcję blokady drzwi po otwarciu, 
- moŜliwość regulacji końcowej fazy zamykania (tzw. dobicie) poprzez zmianę długości ramienia, 
- moŜliwość regulacji prędkości zamykania za pomocą śruby umieszczonej na powierzchni czołowej samozamykacza, 
- łatwa zmiana siły zamykania 2, 4 lub 5 wg. PN-EN 1154 poprzez odsunięcie lub zbliŜenie samozamykacza podczas montaŜu. 
- do drzwi wewnętrznych, 
- uniwersalny montaŜ do drzwi lewych lub prawych, 
- do drzwi o maksymalnej szerokości 1250 mm, 
- maksymalny cięŜar drzwi; 100 kg, 
- blokada połoŜenia otwarcia w zakresie 70°-150° (za pomocą mechanizmu blokującego),  
- montaŜ na drzwiach lub futrynie, po stronie zawiasów lub po przeciwnej do zawiasów, 
- produkt dopuszczony do stosowania na drzwiach przeciwpoŜarowych. 
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2.2.3. STOLARKA STALOWA 
 
DRZWI Z ODPORNOŚCIĄ EI : 
W celu spełnienia warunków odporności ogniowej do drzwi naleŜy stosować samozamykacz spełniający wymagania normy PN-EN 
1154:1999/A1:2004/AC:2010 oraz klamki drzwiowe spełniające wymagania normy PN-EN 1906:2012. 
� Skrzydła drzwiowe z dwóch płatów blachy stalowej ocynkowanej o grubości minimum 0,7 mm, tłoczone prasą, wypełnienie z 
wełny mineralnej o gęstości min. 100 kg/m3. Skrzydła drzwiowe wzmocnione płytą stalową w miejscu mocowania zawiasów. Płaszcz 
skrzydła malowany na kolor ciemnoszary RAL 7004  systemowe ościeŜnice stalowe malowane na kolor ciemnoszary RAL 7004  
� Powierzchnie profili wykończone powłoką z poliestrowej farby proszkowej na podkładzie chromianowym, w kolorze 
ciemnoszarym RAL 7004 
� Profile, okucia i akcesoria - systemowe 
� Zamki zapadkowo-zasuwkowe 
 z wkładką patentową na klucz 
� Drzwi wyposaŜone w samozamykacze. 
� Drzwi wykonac odpowiednio z odpornością  EI30 I  EI60 jak w zestawieniu. 
� Drzwi D3 - zamontować samozamykacz. 
 
STOLARKA BEZKLASOWA: 
� Skrzydła drzwiowe z dwóch płatów blachy stalowej ocynkowanej o grubości 0,6 mm, tłoczone prasą, wypełnienie z wełny 
mineralnej.  
� Skrzydła drzwiowe wzmocnione płytą stalową w miejscu mocowania zawiasów. Płaszcz skrzydła malowany na kolor 
ciemnoszary RAL 7004  systemowe ościeŜnice stalowe malowane na kolor ciemnoszary RAL 7004  
� Profile, okucia i akcesoria - systemowe 
� Zamki zapadkowo-zasuwkowe 
 z wkładką patentową na klucz 
 

1. SPRZĘT  
 
1.1. OGÓLONE WYMAGANIA DOTYCZĄCE  SPRZĘTU  : 
Materiały zgodnie z ogólna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowiązuje się do zapewnienia kompletnego zestawu narzędzi, 
niezbędnych do prawidłowego i terminowego wykonania prac. 
 

1.2. SPRZĘT POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBÓT: 
Sprzęt do montaŜu stolarki i ślusarki okiennej i drzwiowej – ręczny sprzęt budowlany i elektronarzędzia, miary zwijane lub 
składane, poziomice, rusztowania, podnośniki, Ŝurawie. Wyroby do transportu zabezpieczyć przed uszkodzeniami przez odpowiednie 
opakowanie. Okucia nie zamontowane do skrzydeł drzwiowych i okiennych transportować i przechowywać skompletowane w 
odrębnych fabrycznych opakowaniach. 
 

2. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
 
2.1. WYMAGANIA OGÓLNE : 
Wymagania dla transportu i składowania materiałów zgodnie z ogólna specyfikację nr 4. 
 
2.2. TRANSPORT : 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót i właściwości przewoŜonych materiałów. Materiały niezbędne do wykonania robót naleŜy transportować zgodnie 
z wymaganiami producentów materiałów, aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji środków transportowych i przepisami ruchu 
drogowego.  
 
2.3. SKŁADOWANIE : 
Elementy wykończone powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony 
przez producenta. 
Na kaŜdym opakowaniu wyrobów budowlanych powinna znajdować się etykieta zawierająca oznakowanie znakiem CE lub 
znakiem budowlanym, zawierająca wymagane prawem informacje o producencie i o spełnieniu wymagań odpowiednich 
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczególnione w OST . 
Dodatkowo na etykiecie powinny się znaleźć istotne informacje handlowe, w tym przede wszystkim: 

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umoŜliwiające jego jednoznaczną identyfikację, 
- wymiary i inne istotne parametry techniczne, 
- ilość i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym, 
- datę produkcji i nr partii, 

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym. 
Do wyrobów powinna być dołączona instrukcja przechowywania i stosowania sporządzona w języku polskim. 
Dodatkowo, do wyrobów powinny być dołączone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane przepisami, 
wyszczególnione w OST .. 
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Kształtowniki pcv, detale, elementy wypełniające szyby, okna, drzwi powinny być przechowywane w suchych 
pomieszczeniach w sposób zabezpieczający elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powłok anodowanych lub 
lakierowanych. Przechowywanie elementów powinno zapewniać stałą gotowość uŜycia ich do montaŜu. 
Elementy przechowywać w pomieszczeniach krytych, zamkniętych, suchych i przewiewnych w odległości nie mniejszej niŜ 1 m 
od czynnych urządzeń grzewczych. 
 

3. WYKONANIE ROBÓT 
 
3.1. WYMAGANIA OGÓLNE : 
Zgodnie z opisem ogólnej specyfikacji wykonania robót- dział nr 5. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami 
nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz normami i dokumentami określonymi w niniejszej ST. Odstępstwa od projektu mogą 
dotyczyć jedynie zastąpienia zaprojektowanych materiałów i urządzeń przez inne materiały/urządzenia o porównywalnych 
charakterystykach technicznych i trwałości. Wszelkie zmiany i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą 
powodować obniŜenia wartości funkcjonalnych i uŜytkowych instalacji, a jeŜeli dotyczą zamiany materiałów i elementów określonych w 
dokumentacji technicznej na inne, nie mogą powodować zmniejszenia trwałości eksploatacyjnej. 
Wykonawca wykona na własny koszt i przedstawi do akceptacji Projektanta projekt warsztatowy obejmujący obliczenia 
wytrzymałościowe, rysunki zestawieniowe i detale fasad oraz szczegółowe rozwiązania techniczne dotyczące wykonania 
elementów ślusarki, konstrukcji wsporczych, elementów mocujących, szczegółów montaŜu, uszczelnienia i izolacji cieplnych, 
połączenia styków z innymi rodzajami elewacji, dachem, naroŜniki, pasy nieprzezierne i p.poŜ. a takŜe inne istotne detale, 
zgodne z systemowymi rozwiązaniami dla przyjętego systemu stolarki PCV. 
 
3.2. WARUNKI PRZYSTĄPIENIA DO ROBÓT : 
Przed przystąpieniem do robót związanych z montaŜem okien i drzwi aluminiowych naleŜy ocenić moŜliwość bezusterkowego 
wykonania prac, poprzez: 
- ocenę miejsca wbudowania, w szczególności stanu i wyglądu konstrukcji wsporczych, krawędzi stropów i ościeŜy pod względem 
równości, pionowości i wypoziomowania; 
- sprawdzenie jakości elementów przewidzianych do wbudowania; 
- sprawdzenie moŜliwości właściwego połączenia konstrukcji ślusarki z konstrukcją budynku; 
Wbudowanie elementów moŜna rozpocząć dopiero wtedy, kiedy moŜna obciąŜać części nośne budynku. 
Warunkiem prawidłowego wbudowania elementów jest sprawdzenie, czy pomiędzy ich wymiarami a wymiarami otworów, w 
które mają zostać wbudowane, nie zachodzą niezgodności większe niŜ dopuszczalne odchyłki wymiarowe. 
Elementy okien i drzwi powinny być oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczeń. 
 
3.3. WYKONANIE ROBÓT: 
Drzwi mocowane są w otworach w ścianie za pomocą: 

- kołków wstrzeliwanych 
- kołków rozporowych 
- kotew stalowych, 

odpowiednio do rodzaju ściany, w jakiej wykonany jest otwór. Zamocowanie powinno zapewniać przenoszenie sił i obciąŜeń 
wywołanych cięŜarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcję budynku. 
Przed przystąpieniem do osadzania okien lub drzwi naleŜy wyznaczyć w ościeŜu płaszczyznę zamocowania elementu. 
Osadzanie stolarki i ślusarki naleŜy wykonać zgodnie z rysunkami szczegółów konstrukcyjnych w dokumentacji projektowej i z 
zaleceniami producenta. 
Ramy okien i ościeŜnice drzwi naleŜy zamocować w ościeŜu w miejscach gdzie występują siły pochodzące z obciąŜenia 
skrzydłami zawiasów i łoŜysk. Odległość miejsc mocowania do naroŜy powinny wynosić 50 – 100 mm, rozstaw pomiędzy 
kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania naleŜy ustalić wg otworów wykonanych w kształtownikach. 
W otworach w ościeŜu naleŜy osadzić kołki rozporowe. Wkręty mocujące powinny wkręcać się na całą długość kołka 
osadzonego w ścianie. Osadzone w ościeŜach okna i drzwi powinny być uszczelnione, tak, aby nie następowało przewiewanie, 
przemarzanie i przecieki wód opadowych. Powstałe szczeliny naleŜy wypełnić elastycznym materiałem uszczelniającym, zgodnym z 
zaleceniem producenta . 
UWAGA: Wykonawca przed montaŜem stolarki i parapetów okiennych zewnętrznych i wewnętrznych , zobowiązany jest do 
wykonania własnych pomiarów na miejscu budowy. 

 
3.4. JAKOŚĆ I TOLERANCJE  : 
Zasady prowadzenia kontroli powinny być zgodne z postanowieniami PN-B-10085:1988 i PN-B-10086:1967. 
Podstawowe wymagania: 
- ościeŜnice zlicowane z wykończeniem ściany, dopuszczalne odchylenie 2mm na wysokości ościeŜnicy; 
- powierzchnia skrzydła musi być gładka, prosta; 
- ewentualne reperacja skrzydła musi polegać na wymianie laminatu całego skrzydła, nie dopuszcza się napraw tylko na fragmencie 
uszkodzonym; 

- klamki i okucia we wszystkich drzwiach na jednym poziomie; 
- nie dopuszcza się „opadania” klamki; 
- drzwi z samozamykaczem muszą być tak wyregulowane aby nie trzaskały; 

Wszystkie elementy łączące części składowe elewacji z korpusem budowli naleŜy ukształtować tak, aby moŜna było przejąć 
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odp. tolerancje wykonania bez spowodowania odkształcenia elewacji lub jej uszkodzenia przez obciąŜenia ściskające albo 
rozciągające. 
Jako dopuszczalne tolerancje stanu surowego przy konstrukcji połączeń i zakotwień naleŜy uwzględnić min. ± 20 mm zarówno 
dla odchyłek z płaszczyzny jak i dla wymiarów otworów i wysokości poszczególnych elementów korpusu budowli. 
Konstrukcję elementów elewacji naleŜy wykonać według pomiarów z natury w oparciu o zatwierdzone do realizacji rysunki 
montaŜowe przy uwzględnieniu przewidzianych tolerancji wymiarów. Uwzględnić naleŜy tolerancje w wytwarzaniu betonu na 
miejscu oraz odkształcenia betonu, wynikające z pełnego obciąŜenia, osiadań, pełzania lub skurczu. Jeśli Wykonawca 
stwierdzi przekroczenie tolerancji stanu surowego, winien je niezwłocznie zgłosić i wnioskować do Kierownictwa Budowy o 
podjęcie stosownych działań dla usunięcia tychŜe usterek, w innym przypadku wszystkie koszty związane z dostosowaniem 
konstrukcji montowanej elewacji do istniejącego korpusu budynku ponosi Wykonawca. 
Powstające ewentualnie dla Wykonawcy dodatkowe nakłady winien on przed wykonaniem zgłosić na piśmie Zleceniodawcy. 
Zleceniodawca udzieli Wykonawcy dodatkowego zlecenia przed rozpoczęciem wykonywania tych robót pod warunkiem, Ŝe te 
dodatkowe nakłady będą uzasadnione i uzgodnione. 
W celu oceny jakości ślusarki i stolarki budowlanej naleŜy sprawdzić: 

- zgodność wymiarów 
- jakość materiałów uŜytych do wykonania stolarki i ślusarki 
- prawidłowość wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
- sprawność działania skrzydeł oraz funkcjonowania okuć. 
- Ustawienie ślusarki naleŜy sprawdzić w pionie i w poziomie. 
- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości drzwi, nie więcej niŜ 2 mm. 
- RóŜnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 

- 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 
- 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 
- 4 mm przy długości przekątnej powyŜej 2 m. 

W projekcie mogą być podane przez Projektanta inne tolerancje i odchyłki. Wartości tolerancji i odchyłek określone w 
dokumentacji projektowej są wiąŜące dla Wykonawcy robót. 
 
 
 
 

4. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
4.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKOŚCI ROBÓT: 
Kontrola jakości robót zgodnie z ogólną specyfikacją dział nr 6. 
 

4.2. BADANIA W CZASIE ODBIORU   ROBÓT: 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie wymagania dotyczące 
wykonanych robót, w szczególności w zakresie: 
- zgodności zastosowanych materiałów i wykonania montaŜu z dokumentacją projektową, ST i wprowadzonymi 
zmianami, które naniesiono w dokumentacji powykonawczej, 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- kompletność okuć, 
- prawidłowość osadzenia, uszczelnienia i sprawność działania, 
- dotrzymanie dopuszczalnych odchyłek w wymiarach, kątach i płaszczyznach, 
- rodzaj zastosowanych materiałów, 
Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane 
przez inspektora nadzoru. 
 

5. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBÓT 
 
5.1. OGÓLNE ZASADY PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT: 
Obmiarów robót dla poszczególnych rodzajów robót naleŜy wykonać zgodnie z ogólna specyfikacja techniczną dział      nr 7.  
Prowadzenie szczegółowych obmiarów robót jest niezbędne tylko dla prac, które zgodnie z zapisami umowy rozliczane będą na 
podstawie cen jednostkowych i ilości rzeczywiście wykonanych robót i do nich się odnoszą wszystkie ustalenia niniejszego punktu. 
Dla umów ryczałtowych obmiar sprowadza się jedynie do szacunkowego określenia zaawansowania robót dla potrzeb 
wystawienia przejściowej faktury. 

 
5.2. SZCZEGÓŁOWE ZASADY OKRESLANIA ILOŚCI  ROBÓT: 
MontaŜ  okien, drzwi i ich osprzętu obmierza się w sztukach i kompletach zgodnie z zestawieniami stolarki i ślusarki w 
projekcie. Wielkości obmiarowe określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
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6. ODBIÓR ROBÓT 
 
6.1. OGÓLNE  ZASADY ODBIORU ROBÓT: 
Odbiór robót dla poszczególnych rodzajów robót wykonać zgodnie z punktem 8 ogólnej specyfikacji technicznej. 
 
6.2. ZGODNOŚĆ ROBÓT Z DOKUMENTACJĄ: 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeŜeli wszystkie pomiary i badania (z 
uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) dały pozytywny wynik. 
 
6.3. ODBIÓR OSTATECZNY  : 
W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłoŜonymi dokumentami, przeprowadzić badania zgodnie z 
wytycznymi podanymi w pkt. niniejszej ST, porównać je z wymaganiami podanymi w pkt. 5  oraz dokonać oceny 
wizualnej robót. Roboty powinny być odebrane, jeŜeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez Wykonawcę 
dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. JeŜeli chociaŜby jeden wynik badań był negatywny roboty nie 
powinny być przyjęte. W takim wypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
- jeŜeli to moŜliwe naleŜy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności i przedstawić roboty ponownie do odbioru, 
- jeŜeli odchylenia od wymagań nie zagraŜają bezpieczeństwu uŜytkowania oraz nie ograniczają trwałości ślusarki i 
pozwalają na ich prawidłową eksploatację, Zamawiający moŜe wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z 
jednoczesnym obniŜeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych, 
- w przypadku, gdy nie są moŜliwe podane wyŜej rozwiązania Wykonawca zobowiązany jest usunąć wadliwie 
wykonane roboty, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 
W przypadku niekompletności dokumentów odbiór moŜe być dokonany po ich uzupełnieniu. Z czynności odbioru sporządza 
się protokół podpisany przez przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 
- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą. 
 
 
 
 

7. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
7.1. USTALENIA OGÓLNE 
Ogólne zasady rozliczenia robót i płatności za ich wykonanie podane są w Ogólnej Specyfikacji  pkt 9. 
 
Szczegółowe zasady rozliczenia robót i płatności za ich wykonanie określa umowa między Inwestorem i Wykonawcą robót .  
Umowa na wykonanie robót – ryczałt. 

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
 
Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisująca przedmiot zamówienia na wykonanie robót 
budowlanych. Dokumenty stanowiące podstawy prawne odbioru robót zgodnie z pkt. 10 ogólnej specyfikacji technicznej. 

 
8.1. USTAWY : 
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogólnej ST pkt.10. 

8.2. ROZPORZĄDZENIA: 
Wykaz podstawowych rozporządzeń zawarto w ogólnej ST pkt.10. 
 
8.3. NORMY: 
� PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia 
� PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
� PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podział. 
� PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. ObciąŜenia statyczne i projektowanie. 
� PN-EN ISO 10077-1 Właściwości cieplne okien, drzwi i Ŝaluzji. 
� PN ISO 3443: 1994 Tolerancje w budownictwie 
� PN-B-13079: 1997 Szkło budowlane – szyby zespolone. 
� PN-B-13083: 1997 Szkło budowlane bezpieczne. 
� PN-EN 356: 2000 Szkło w budownictwie. Szyby ochronne. 
� PN-EN 357: 2002 Szkło w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe. 
� PN-EN 12150: 2002 Termicznie hartowane bezpieczne szkło sodowo-wapniowo-krzemianowe. 
� PN-EN ISO 12543 Szkło warstwowe i bezpieczne szkło warstwowe. 
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� PN-EN 14351-1 Okna i drzwi – Norma wyrobu, właściwości eksploatacyjne. 
� PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia 
� PN-EN 12207 Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. 
� PN-EN 12208 Okna i drzwi. Wodoszczelność. 
� PN-EN 13051: 2001 Wodoszczelność – badania polowe. 
� PN-EN 14600:2009 Drzwi, bramy i otwieralne okna o właściwościach odporności ogniowej i/lub dymoszczelności. 
Wymagania i klasyfikacja 
� PN-B-23100:1975 Materiały do izolacji cieplnej z włókien nieorganicznych. Wełna mineralna 


