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ST-06 — STOLARKA -drzwi

CPV 454 21131 - 4 instalowanie drzwi

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST:

Przedmiotem niniejszej Ogdlnej Specyfikacji sa podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych zwigzanych z :

REMONT KOTLOWNI Z WYMIANA KOTLA WEGLOWEGO NA KOTLY OLEJOWE WE WSI PNIEWNIK 35 ,DZ. NREW. 417,
OBREB 0024 PNIEWNIK , JEDNOSTKA EW. 143303_2_KORYTNICA , WOJ. MAZOWIECKIE ; POWIAT WEGROWSKI, GMINA
KORYTNICA.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy dla dostaw i montazu stolarki drzwiowej
przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST :
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :
- montaz stolarki drzwiowej drewnopodobnej

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z
obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogélnej Specyfikacii.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg,
umowy. Opis wg pkt. 5 ogoinej specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :

Materiaty zgodnie z ogoina specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00 pkt 2.1.

2.2. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT:
2.2.1. STOLARKA DREWNIANA

DRZWI t AZIENKOWE BEZKLASOWE:
: Drzwi przylgowe petne jednoskrzydiowe rozwierane
do kata 90 stopni;
Skrzydto wykonane z plyty widrowej drazonej pokrytej laminatem gtadkim.
Oscieznica obejmujgca o przekroju prostokgtnym ze stali ocynkowanej 1,5 mm, uszczelka gumowa na obwodzie o$cieznicy..
Zamek zapadkowo-zasuwkowy z wktadkg patentowg na klucz; Wktadka w systemie MASTER KEY.
Kratka wentylacyjna ze stali nierdzewnej,

2.2.2. SAMOZAMYKACZE
W celu spetnienia warunkéw odpornosci ogniowej do drzwi nalezy stosowaé samozamykacz spetniajacy wymagania normy PN-EN
1154:1999/A1:2004/AC:2010 oraz klamki drzwiowe spetniajace wymagania normy PN-EN 1906:2012.

DO DRZWI ZEWNETRZNYCH | DRZWI P-POZ

Ramie samozamykacza posiada funkcje blokady drzwi po otwarciu,

- mozliwos¢ regulacji koricowej fazy zamykania (tzw. dobicie) poprzez zmiane diugo$ci ramienia,

- mozliwo$¢ regulaciji predko$ci zamykania za pomocg $ruby umieszczonej na powierzchni czotowej samozamykacza,
- tatwa zmiana sity zamykania 2, 4 lub 5 wg. PN-EN 1154 poprzez odsunigcie lub zblizenie samozamykacza podczas montazu.
- do drzwi wewnetrznych,

- uniwersalny montaz do drzwi lewych lub prawych,

- do drzwi 0 maksymalnej szeroko$ci 1250 mm,

- maksymalny ciezar drzwi; 100 kg,

- blokada potozenia otwarcia w zakresie 70°-150° (za pomoca mechanizmu blokujacego),

- montaz na drzwiach lub futrynie, po stronie zawiaséw lub po przeciwnej do zawiasow,

- produkt dopuszczony do stosowania na drzwiach przeciwpozarowych.
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2.2.3. STOLARKA STALOWA

DRZWI Z ODPORNOSCIAEI :
W celu spetnienia warunkéw odpornosci ogniowej do drzwi nalezy stosowaé samozamykacz spetniajacy wymagania normy PN-EN
1154:1999/A1:2004/AC:2010 oraz klamki drzwiowe spetniajace wymagania normy PN-EN 1906:2012.

Skrzydta drzwiowe z dwéch ptatow blachy stalowej ocynkowanej o grubosci minimum 0,7 mm, ttoczone prasa, wypetnienie z
welny mineralnej o gestosci min. 100 kg/m3. Skrzydta drzwiowe wzmocnione plyta stalowa w miejscu mocowania zawiasow. Plaszcz
skrzydta malowany na kolor ciemnoszary RAL 7004 systemowe o$cieznice stalowe malowane na kolor ciemnoszary RAL 7004

Powierzchnie profili wykonczone powtoka z poliestrowej farby proszkowej na podktadzie chromianowym, w kolorze
ciemnoszarym RAL 7004
: Profile, okucia i akcesoria - systemowe

Zamki zapadkowo-zasuwkowe

z wktadka patentowg na klucz

Drzwi wyposazone w samozamykacze.

Drzwi wykonac odpowiednio z odporno$cig EI30 | EI60 jak w zestawieniu.

Drzwi D3 - zamontowa¢ samozamykacz.

STOLARKA BEZKLASOWA:

Skrzydta drzwiowe z dwéch ptatow blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,6 mm, ttoczone prasa, wypetienie z wetny
mineralne;j.

Skrzydta drzwiowe wzmocnione plyta stalowa w miejscu mocowania zawiaséw. Ptaszcz skrzydta malowany na kolor
ciemnoszary RAL 7004 systemowe o$cieznice stalowe malowane na kolor ciemnoszary RAL 7004

Profile, okucia i akcesoria - systemowe

Zamki zapadkowo-zasuwkowe

z wkiadka patentowg na klucz

1. SPRZET

1.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU :
Materiaty zgodnie z ogélna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

1.2. SPRZET POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBOT:

Sprzet do montazu stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowej — reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, miary zwijane lub

sktadane, poziomice, rusztowania, podno$niki, zurawie. Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie
opakowanie. Okucia nie zamontowane do skrzydet drzwiowych i okiennych transportowac i przechowywa¢ skompletowane w
odrebnych fabrycznych opakowaniach.

2. TRANSPORT | SKLADOWANIE

2.1. WYMAGANIA OGOLNE :
Wymagania dla transportu i skladowania materiatéw zgodnie z ogéina specyfikacje nr 4.

2.2. TRANSPORT:

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robét i wtadciwosci przewozonych materiatéw. Materiaty niezbedne do wykonania robét nalezy transportowaé zgodnie
z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji $rodkow transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

2.3. SKLADOWANIE :
Elementy wykoriczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony
przez producenta.
Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca oznakowanie znakiem CE lub
znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegélnione w OST .
Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajace jego jednoznaczna identyfikacje,

- wymiary i inne istotne parametry techniczne,

- ilo$¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

- date produkcji i nr parti,
oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.
Do wyrobdw powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w jezyku polskim.
Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotaczone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane przepisami,
wyszczegolnione w OST ..
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Ksztattowniki pcv, detale, elementy wypetniajace szyby, okna, drzwi powinny by¢ przechowywane w suchych

pomieszczeniach w sposéb zabezpieczajacy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok anodowanych lub
lakierowanych. Przechowywanie elementéw powinno zapewniac statg gotowo$¢ uzycia ich do montazu.

Elementy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m

od czynnych urzadzen grzewczych.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. WYMAGANIA OGOLNE :

Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczna, poleceniami
nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz normami i dokumentami okreslonymi w niniejszej ST. Odstepstwa od projektu moga
dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatéw i urzadzen przez inne materiaty/urzadzenia o poréwnywalnych
charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowa¢ obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany materiatéw i elementéw okreslonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowa¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

Wykonawca wykona na wiasny koszt i przedstawi do akceptacji Projektanta projekt warsztatowy obejmujacy obliczenia
wytrzymato$ciowe, rysunki zestawieniowe i detale fasad oraz szczegdtowe rozwigzania techniczne dotyczace wykonania
elementow Slusarki, konstrukcji wsporczych, elementéw mocujacych, szczegdtéw montazu, uszczelnienia i izolacji cieplnych,
potaczenia stykdw z innymi rodzajami elewacji, dachem, narozniki, pasy nieprzezierne i p.poz. a takze inne istotne detale,
zgodne z systemowymi rozwigzaniami dla przyjetego systemu stolarki PCV.

3.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT :

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z montazem okien i drzwi aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwo$¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez:

- oceng miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu konstrukcji wsporczych, krawedzi stropdw i oSciezy pod wzgledem
réwno$ci, pionowosci i wypoziomowania;

- sprawdzenie jakosci elementow przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potaczenia konstrukcji slusarki z konstrukcjg budynku;

Wbudowanie elementéw mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nosne budynku.

Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami otwordw, w

ktére majg zosta¢ wbudowane, nie zachodzg niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

3.3. WYKONANIE ROBOT:

Drzwi mocowane sa w otworach w cianie za pomoca;

- kotkdw wstrzeliwanych

- kotkéw rozporowych

- kotew stalowych,
odpowiednio do rodzaju ciany, w jakiej wykonany jest otwér. Zamocowanie powinno zapewnia przenoszenie sit i obcigzen
wywotanych cigzarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.
Przed przystapieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy wyznaczy¢ w o$ciezu ptaszczyzne zamocowania elementu.
Osadzanie stolarki i $lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami szczegdtow konstrukeyjnych w dokumentacii projektowej i z
zaleceniami producenta.
Ramy okien i o$cieznice drzwi nalezy zamocowaé w osciezu w miejscach gdzie wystepujg sity pochodzace z obcigzenia
skrzydtami zawiasow i fozysk. Odlegtos¢ miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw pomiedzy
kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach.
W otworach w o$ciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujace powinny wkrecac si¢ na catg dtugo$é kotka
osadzonego w $cianie. Osadzone w osciezach okna i drzwi powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypeic¢ elastycznym materiatem uszczelniajacym, zgodnym z
zaleceniem producenta .
UWAGA: Wykonawca przed montazem stolarki i parapetow okiennych zewnetrznych i wewnetrznych , zobowigzany jest do
wykonania wiasnych pomiaréw na miejscu budowy.

3.4. JAKOSC | TOLERANCJE :

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-B-10085:1988 i PN-B-10086:1967.
Podstawowe wymagania:
- o8cieznice zlicowane z wykoriczeniem $ciany, dopuszczalne odchylenie 2mm na wysokosci o$cieznicy;
- powierzchnia skrzydta musi by¢ gtadka, prosta;
- ewentualne reperacja skrzydta musi polega¢ na wymianie laminatu catego skrzydta, nie dopuszcza sie napraw tylko na fragmencie
uszkodzonym;
- klamki i okucia we wszystkich drzwiach na jednym poziomie;
- nie dopuszcza sig ,opadania” klamki;
- drzwi z samozamykaczem muszg by¢ tak wyregulowane aby nie trzaskaty;
Wszystkie elementy taczace czesci sktadowe elewacji z korpusem budowli nalezy uksztattowaé tak, aby mozna byto przejac
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odp. tolerancje wykonania bez spowodowania odksztatcenia elewacji lub jej uszkodzenia przez obcigzenia ciskajace albo
rozciagajace.
Jako dopuszczalne tolerancje stanu surowego przy konstrukcji potaczen i zakotwien nalezy uwzglednié min. £ 20 mm zaréwno
dla odchytek z ptaszczyzny jak i dla wymiaréw otwordw i wysokoSci poszczegdinych elementdw korpusu budowli.
Konstrukcje elementow elewaciji nalezy wykona¢ wedtug pomiaréw z natury w oparciu o zatwierdzone do realizacji rysunki
montazowe przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Uwzgledni¢ nalezy tolerancje w wytwarzaniu betonu na
miejscu oraz odksztatcenia betonu, wynikajace z petnego obcigzenia, osiadan, pefzania lub skurczu. Jesli Wykonawca
stwierdzi przekroczenie tolerancji stanu surowego, winien je niezwtocznie zgtosi¢ i wnioskowac do Kierownictwa Budowy o
podjecie stosownych dziatan dla usuniecia tychze usterek, w innym przypadku wszystkie koszty zwigzane z dostosowaniem
konstrukcji montowanej elewacji do istniejacego korpusu budynku ponosi Wykonawca.
Powstajace ewentualnie dla Wykonawcy dodatkowe naktady winien on przed wykonaniem zgtosi¢ na pismie Zleceniodawcy.
Zleceniodawca udzieli Wykonawcy dodatkowego zlecenia przed rozpoczeciem wykonywania tych robét pod warunkiem, ze te
dodatkowe naktady bedg uzasadnione i uzgodnione.
W celu oceny jakosci $lusarki i stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:
- zgodno$¢ wymiaréw
- jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki i $lusarki
- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukceyjnych,
- sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.
- Ustawienie Slusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wigcej niz 2 mm.
- Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy diugo$ci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy diugo$ci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
W projekcie moga by¢ podane przez Projektanta inne tolerancije i odchytki. Warto$ci tolerancii i odchytek okreslone w
dokumentacji projektowej sg wigzace dla Wykonawcy robot.

4. KONTROLA JAKOSCIROBOT

4.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT:
Kontrola jakosci robot zgodnie z ogélng specyfikacja dziat nr 6.

4.2. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT:

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci zastosowanych materiatow i wykonania montazu z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi
zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- kompletno$¢ okug,

- prawidtowo$¢ osadzenia, uszczelnienia i sprawno$¢ dziatania,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

5. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT:

Obmiaréw robét dla poszczegoinych rodzajow robdt nalezy wykona¢ zgodnie z ogélna specyfikacja techniczng dziat  nr7.
Prowadzenie szczeg6towych obmiardw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych rob6t i do nich si¢ odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla umdw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb
wystawienia przej$ciowej faktury.

5.2. SZCZEGOLOWE ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT:

Montaz okien, drzwi i ich osprzetu obmierza sie w sztukach i kompletach zgodnie z zestawieniami stolarki i Slusarki w

projekcie. Wielkosci obmiarowe okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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6. ODBIOR ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT:
Odbidr robét dla poszczegdlnych rodzajow robot wykonaé zgodnie z punktem 8 ogdinej specyfikacii technicznej.

6.2. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA:

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

6.3. ODBIOR OSTATECZNY :

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokona¢ oceny

wizualnej rob6t. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie
powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkowania oraz nie ograniczajq trwato$ci $lusarki i

pozwalajg na ich prawidtowg eksploatacje, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalers umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania \Wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie

wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosié¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza
sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

| 7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. USTALENIA OGOLNE
Ogolne zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie podane sa w Ogolnej Specyfikacji pkt 9.

Szczegotowe zasady rozliczenia robét i ptatnosci za ich wykonanie okre$la umowa miedzy Inwestorem i Wykonawcg robot .
Umowa na wykonanie rob6t — ryczatt.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot zamoéwienia na wykonanie robét
budowlanych. Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robét zgodnie z pkt. 10 ogolnej specyfikaciji technicznej.

8.1. USTAWY:

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogoinej ST pkt.10.

8.2. ROZPORZADZENIA:

Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w ogoinej ST pkt.10.

8.3. NORMY:

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obcigzenia statyczne i projektowanie.
- PN-EN ISO 10077-1 Wtasciwosci ciepine okien, drzwi i zaluzji.

- PN ISO 3443: 1994 Tolerancje w budownictwie

- PN-B-13079: 1997 Szkto budowlane - szyby zespolone.

- PN-B-13083: 1997 Szkto budowlane bezpieczne.

- PN-EN 356: 2000 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne.

- PN-EN 357: 2002 Szkto w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe.
- PN-EN 12150: 2002 Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe.
- PN-EN ISO 12543 Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
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- PN-EN 14351-1 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wiasciwo$ci eksploatacyjne.

- PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia

- PN-EN 12207 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza.

- PN-EN 12208 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢.

- PN-EN 13051: 2001 Wodoszczelno$¢ — badania polowe.

- PN-EN 14600:2009 Drzwi, bramy i otwieralne okna o wtasciwosciach odpornosci ogniowej iflub dymoszczelnosci.
Wymagania i klasyfikacja

- PN-B-23100:1975 Materiaty do izolacji cieplnej z wikien nieorganicznych. Wetna mineralna



